BROTHER 2340CV FEDOzZO GEP
KEZELESI KEZIKONYV

Tartalom:

l. A részek nevei és funkciojuk
Il. El6készités beflizés elott
Il Beflizés
IV.  Oltésfajtak
Haromtis feddoltes
Két-tls, haromfonalas
fed6oltés
Egytls lancoltés varras
V. Varras
VI. Karbantartas
VII.  Gép specifikaciok




FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

Amikor a varrogépet hasznaljak, mindig kovetni kell az alapvetd biztonsagi ovintézkedéseket,

beleértve a kovetkez6ket:

Az 0sszes utasitast olvassak el hasznalat el6tt.

VESZE LY Aramiités kockazatanak csokkentésére

1.

2.

A varrégépet soha ne hagyja 6rizetlendl bedugva. A hasznalatot kdvetben, és tisztitas el6tt
azonnal huzza ki az elektromos halézatbdl a varrogépet.
Egdcsere elétt is mindig huzza ki a halézatbdél. Az égét ugyanolyan 15 Wattosra cserélje.

VIGYAZAT Egés, tliz, aramiités vagy személyi sériilések kockazatanak csdkkentése
erdekében.
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Ne engedje a gép jatékként torténd hasznalatat. Ha gyerekek mellett, vagy kdzelében
hasznaljak fokozott figyelemmel jarjanak el.

A varrogépet csak rendeltetésének megfeleléen hasznaljak a kézikonyvnek megfeleléen.
Csak a gyarto altal javasolt kiegészitéket hasznaljak a kézikbnyvben jelzettek szerint.

Ne hasznadlja a varrégépet, ha a kabel vagy a dugé sérilt, vagy nem mikodik megfelel6en,
ha ledobtak vagy karosodott, vagy vizbe ejtették. Varrégépével forduljon a legkdzelebbi
hivatalos forgalmazéhoz vagy szerviz kdzponthoz vizsgalat, javitas, elektromos vagy
mechanikus beallitas céljabal.

Soha ne hasznalja ugy a varrégépet, hogy barmely nyilasa zart. A varrégép szell6z6
nyilasait és a labpedalt tartsa szabadon a felhalmozodott szdsztél, portdl, és
anyagdaraboktdl.

Soha ne dobjon vagy tegyen semmilyen targyat a nyilasokba.

Ne hasznalja klltéren.

Ne hasznalja ott, ahol aeroszolos (spray) termékeket hasznalnak, vagy ahol oxigént
alkalmaznak.

A szétcsatlakozashoz forditsa a fékapcsolot ,,O0” helyzetbe, amely kikapcsolast jelenti, aztan
vegye ki a dugoét az aljzatbél.

Ne huzza ki a kabelnél fogva. Kihtizaskor fogjak meg a dugaszt, ne a kabelt.

Ujjait tartsa tavol az 6sszes mozgo résztdl. Specialis gondossaggal kell eljarni a varrégép
tlje kordl.

Mindig a megfeleld talpat hasznaljak. A rossz talp miatt a tl 6sszetorhet.

Ne hasznaljon gorbe tiket.

Ne huzzak vagy toljak az anyagot varras kdzben. Ez elgdrbitheti a tit, és eltorhet.
Kapcsoljak a varrogépet ,O” helyzetbe, ha beallitast végeznek a ti tertleten, mint példaul a
tl beflizése, tit cserélnek, vagy kicserélik a tlapat, és hasonlé.

Mindig huzzak ki a varrégépet az elektromos halézatbdl, ha leveszik a fedelét, kenik, vagy
amikor mas felhasznaldi szerviz beallitast végeznek, amelyet a kezelési kézikdnyv emlit.

Ez a varrogép nem hasznalhato kisgyerekek, vagy beteg emberek altal feltigyelet nélkul.

A kisgyerekekre figyelni kell, hogy ne jatszanak a varrégéppel.

FIGYELEM - ez a késziilek polarizalt dugéval rendelkezik (egyik érintkezé szélesebb, mint
a masik), hogy csdkkentsék az aramités kockazatat, és csak egy modon tehetd be egy polarizalt
alzatba. Ha nem meg be a dugasz teljesen a kimenetbe, forditsak meg a dugaszt. Ha még mindig
nem megy bele, hivjanak villanyszerel6t, hogy tegye fel a megfeleld aljzatot. Ne mddositsak a
dugaszt semmilyen modon.

TEGYE EL EZEKET AZ UTASITASOKAT.
A varrégép haztartasi hasznalatra késziult.



e Ha a varrogépet 6rizetlenul hagyja, a gép fékapcsolojat ki kell kapcsolni,
vagy a dugaszt ki kell huzni az aljzatbal.

e Amikor szervizelik a varrogépet, vagy amikor leveszik a fedelét, vagy égét
cserélnek, a gépet vagy az elektromos részt le kell kapcsolni az elektromos
haldzatrdl ugy, hogy kihuzzak a dugaszt az aljzatbdl.



GRATULALUNK, HOGY EZT A KOMPAKT FEDOzZO GEPET VALASZTOTTA

Gépe kivalé minbéségil, konnyen hasznalhaté termék. Annak érdekében, hogy jellemzdit
minél jobban ki tudja hasznalni, tanulmanyozza at ezt a konyvecskét.

Ha tobb informaciéra van sziksége a gép hasznalatat illetbéen, legkbzelebbi hivatalos
forgalmazdja mindig 6rommel all rendelkezésére.

Kellemes id6toltést!

Figyelem!

Amikor beflizik a fonalat, kicserélik a tlt vagy az égét, gy6z6djon meg arrél, hogy
kikapcsolta a gép fékapcsoldjat.

Ha a gépet nem hasznalja, javasoljuk, hogy az elektromos dugaszt huzzak ki a fali
aljzatbdl, hogy elkeruljék a lehetséges veszélyeket.

Megjegyzések a motorrél

e A varrégép normal Uzemi sebessége 1.000 Oltés percenként, amely elég
gyors a hagyomanyos lab-hajtasu varrogépek 300-800 oOltés/perc
sebességéhez képest.

e A motor csapagyai specialis zsugoritott, olajimpregnalasu o6tvozetbdl
készlltek, melyet olajjal atitatott filche szereltek, hogy kiallja a tdbb 6ras
folyamatos muikodést.

e A varrogép folyamatos mikodése héfejlodéshez vezethet a motortérben, de
ez nem befolyasolja hatranyosan teljesitményét.

Fontos, hogy az anyagot és a papirt a hatso és oldalsé szell6z6 nyilasoktol
tavol tartsa, mert igy nem jut levegd ezekbe a lyukakba.

e Amikor jar a motor, szikrak lathatéak a szell6z6nyilason at a motoragyban a
hajtokerékkel ellentétes oldalon. Ezeket a szikrakat a szénkefék, és a
kommutator hozza létre, és a gép rendes mikodésének velejaroja.

FIGYELEM
e Amikor beflizik a gépet, cserélik a tit, vagy amikor a gépet nem hasznaljak,

javasoljuk, hogy kapcsoljak le az elektromos hal6zatrdl ugy, hogy kihuzzak a
dugaszt az aljzatbdl, hogy elkeruljék a lehetséges kockazatokat.



A részek nevei és funkcioi
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Szalvezetd allvany

Szalvezetd

Nyomotalp nyomas beallité csavar
Cérnatarto tuske

Kupos cérnatarté

Szaltarto

Szélvezetd fedél

Burkolat

Tk

. Differencialtolast beallitd kar

. Oltéshossz beallito kar

. varrotalp

. Ellls6 fedél

. Kézikerék

. Fékapcsolé és vilagitaskapcsolo
. Talpemelbkar

. Szaltarto

. Bal cérnafeszit6 tarcsa

. Kbzépsb cérnafeszitd tarcsa

. Jobb cérnafeszité tarcsa

. Alsészal feszit6 tarcsa

. Szalvezet6

. Hurokfogé

. Hurokfogo kiold6 kar

. Also szalvezet6k

26.
XA6406051 (220/240 V teruletre)

Labpedal:

Géptakaré X77871001
Kiegészit6 taska 122991002
Miszerész csipesz X75902001
Cérna halo (4) X75904000
Cérna orsé tanyér (4) X77260000
Alatét filc (4) XB1218000
Tisztité kefe XB 1218000
Imbuszkulcs XB0393001
Tlkészlet SCHMETZ 130/705H
(90/#14) 3 db XB1216001
Specialis nyomotalp (LC1)
XB125001

A specialis varrotalpat akkor hasznaljak,
ha opcionalis tartozékot hasznalnak.



A gép miikodtetése

El6késziletek
e Tegye a harom-tls dugaszt az aljzatba a
gép jobb alsé oldalan. Tegye az elektromos
dugaszt a halézati kimenetbe.

Aramellatas és varrélampa kapcsol6

Ez a kapcsolo kapcsolja be az aramot és a varrélampat ki
és be kapcsolja.

A bekapcsolashoz nyomja elére a ., jelhez.
Kikapcsolashoz nyomja a ,O” jel felé.

Miikodtetés
Ha a pedalt gyengén megnyomjak, a gép lassabban fut. Ha jobban nyomjak a pedalt, a
gép noveli a sebességet. Ha a pedalt felengedik, a gép leall.

A motor forgasiranyanak beallitasa

e A gép motorja és a hajtékerék éramutato jarasaval
ellenkezd iranyban forog (a nyil iranyaban). Ez ugyanaz az
irany, mint egy hagyomanyos haztartasi varrégép
esetében.

e Akkor kell kinyitni a fedelet, amikor beflizik a gépet.
Nyissa ki az ellils6 fedelet ugy, hogy jobbra csusztatjak, és
a tetejét maga felé huzza.

Megjegyzés: Biztonsaga érdekében gy6z6djon meg, hogy
az elulsé fedél zarva van, amikor a gépet mikodteti.

A \ullvlulr’ vl v 1voawl \'l\aae

Kapcsolja le a f6kapcsol6t vagy huzza ki az elektromos halézati dugaszt.

(1) Emelje fel a talpemel&kart (1)

(2) Allitsa a tit a legfelsé helyzetbe a hajtokerék forgatasaval (2)
oramutato jarasaval ellenkez6 iranyba.

(3) Nyomja meg a gombot a talpszaron és a szabvany talp kioldodik.

(4) Emelje fel a talpemelékart. Majd vegye le a talpat és tartsa
biztonsagos helyen.

(5) Majd ismét emelje fel a talpat ugy, hogy felfele nyomja a
talpemelékart. Helyezze a varrotalpat pont a talpszar ala (A), hogy
a horony a talp aljan (B) egy vonalban legyen, és befogja a csapot
a talp tetején (C). Majd engedje le a talpemel&kart, hogy
hozzdillessze a talpat.

FIGYELEM: Mindig gy6z6djon meg, hogy kikapcsolja az aramot miel6tt ezeket a
miiveleteket elvégezné.



Oltéshossz

i 282 Az Olteshossz megvaltoztatasahoz ’

(1) Keresse meg az Oltéshossz beallitd tarcsat a a gép bal
oldalan.

(2) Forgassa el az dltéshossz beallité tarcsat az 6ltéshossz
noveléséhez a maximalis 4 mm-re Az Oltéshossz beallitd
tarcsat forgassa visszafelé az oltéshossz roviditéséhez a
minimalis 2 mm-re.

(3) A normal 6ltéshossz beallitas 3-4 mm.

A differencial kelmetolas beallitasa

A varrégépen két kelmetovabbitdé fogazat van a varrétalp alatt.
X 20 Ez teszi lehetéve a differencial kelmetovabbitast. Ha az abran
11 “’ H  jelolt kart az ,.0%-es helyzetbe toljuk, akkor a két

a kelmetovabbitd fogazat szinkronban fog elmozdulni.

h Ha a kart ,0.7” jeldlés felé mozditjuk el, akkor a hats6 fogazat
elmozdulasa nagyobb lesz mint az elsé fogazaté. Ezaltal az
anyagot a varrogép meg fogja nyujtani.
Ha a kart ,2.0” iranyba huzzuk, akkor az elsé fogazat
elmozdulasa lesz nagyobb mint a hats6 fogazaté. Ennek
kovetkeztében az anyagot rancolni fogja.

o A kulénbdz6 differencialtolas beallitasa

(1) Keressék meg a differencialtolast beallito kart a gép bal
oldalan.

(2) A normal beallitas az 1.0 jeldlésnél van

(3) Az anyag megnyujtasahoz a kart 1.0-naltol hatrafelé
kellk mozgatni a kart

(4) Az anyag betartasahoz a kart 1.0jel6léstél elére kell
mozditani a kart .

Diff.tolas | Hatso kelmetov. Elso6 kelmetov Hatas Alkalmazas
mértéke

rancolodasat.

0.7-1.0 Anyagot huzza. Megakadalyozza a
% @ vékony anyagok

1.0 ﬁ Normal varras

1.0-2.0 Az anyagot rancolja. | Megakadalyozza,

CE\ %} hogy a sztreccs

anyagok nyuljanak
vagy rancolddjanak




Egy példa arra, mikor szikséges allitani

Amikor streccs anyagot varrnak a differencial
tovabbitas hasznalata nélkul, az anyag hullamos
lehet.

Hogy simabba tegyék az anyagot, allitsak a kart
1.0-rol 2.0-ra.

(A differencialtolas meértéke flugg az anyag
rugalmassagatol.)

Minél rugalmasabb az anyag, annal inkabb a 2-es
felé kell allitani a kart. Végezzen prébavarrast egy
darab anyagon, hogy megtalalia a pontos
beallitast.

FIGYELEM!
Ha nem rugalmas anyagon varrnak, mint példaul a farmer, ne hasznaljak a differencial
tolast, mert karosithatja a szovetet.

A nyomotalp nyomasa

» A varrdtalp nyomasat a talpszoritd csavar
forgatasaval lehet beallitani a gép bal fels6
részén. Mivel a gép nyomasat vékony-kozepes
anyagra allitottak be, nem szikséges tovabbi
beallitas, kivéve, ha nagyon vastag vagy nagyon
vékony anyagot varrnak. Altalaban, ha nagyon
vékony anyagot varrnak, akkor a nyomaotalp
nyomasan engedni kell. Na nagyon vastag

.‘.':_lL 1

(=)

= K
"E".gfﬁ'm. szOvetet varrnak, a nyométalp nyomasat meg kell
' (—' névelni.

1. Talpszoritoé csavar

2. Kisebb nyomas

3. Nagyobb nyomas

4. Talpszorité csavar

5. (Szabvany magassag kdzepes anyagokhoz)



Ta

Ez a gép egy szabvanyos haztartasi varrogéptit hasznal.
A javasolt tG egy SCHMETZ 130/705H (90#14.)

A ti kivétele

(2) Kapcsolja a fékapcsolot OFF (ki) helyzetbe.

(2) Forgassa el a kézikereket 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyba kézzel addig, amig a ti a
legmagasabb helyzetbe kerul.

3) Lazitsa ki a tlszorité csavart egy hatszogleti
kulccsal, és vegye ki a tit.

A tii behelyezése

() Kapcsolja a fékapcsolot OFF (ki) helyzetbe.

(2) Forgassa el a hajtdékereket addig, amig a
tirud a legmagasabb
helyzetbe kerul.

3) Tartsa a t(it a lapos oldalaval hatrafele, és
utkozésig tolja fel.
(4) Jol huzza meg a tliszorité csavart a

hatszdglet( kulccsal.
Tlszoritd csavar
Meghuzni
Kioldani
Hatszogletl kulcs
Ablak
Bal oldali ti
Kozépsé ta
Jobb oldali ti

N>R WNE

Megjegyzés:
Ha az ellilsé tlket Utkdzésig teszik be, akkor lathatjak a tl tetejét az ablakban (5) az egyes
tl pozicidk felett.

FIGYELEM!

Gy6z6djon meg mindig, hogy kikapcsolta a gépet, mielétt elvégezné ezt a miiveletet.
FIGYELEM!

Ne dobja a tt és a tliszoritd csavart a gépbe, mert az megsérilhet.

Tii leirasa Hogyan ellenérizziik a ttit?

1) Hatra @ 5.) Lapos felllet 4:._5_.
2) el6re 6) Helyezze a t(t le lapos oldalav

3) Lapos oldal és ellendrizze, hogy a rés [

4) Horony parhuzamos-e b

Megjegyzés: Anyagszakadas elleni intézkedések. Csdkkentheti az anyagszakadas
eseélyét, ha SCHIMETZ 130/705H SUK (90#14) gdombhegyu tit hasznalnak.



Il. El6késziiletek beflizés elott

Szaltarto

(iR

Cérnaorso

Emelje fel a teleszkdpos szaltartét a legfelsé helyzetébe.
Gy6z6djon meg, hogy a cérnatartokar egy vonalban
helyezkedik el az cérnatart6 tuskek felett a baloldali abra

szerint:
1.) Szaltarto

2.) Cérnatart6 tuske

3.) Filckorong
4.) Pontos helyzet

A cérnaorso felhelyezésének mddja a szaltartéra az orso alakjatél, méretétdl figg.

A tipus

Ha egy lazan feltekercselt nylon
cérnaval varr, javasoljuk, hogy
fedje le az orsoét egy haloval,
amely arra szolgal, hogy
megakadalyozza, hogy a cérna
lecsusszon az orsoérol.
A halot a cérna alakjara
alakitsa.

1.) Szaltarto

2.) Filckorong

3.) Halé

B tipus

1) Szaltarto
2) Filckorong
3) Zaro6 kupak

TU helyzete

1) Biztonsagi okbdl kapcsolja le a fékapcsolot.

2) Allitsa a tiirudat a legfelsé helyzetbe ugy, hogy a

kézikereket maga felé forgatja.
Addig forgassa a kézikereket, mig meg nem talalja
a beflizéshez legkdnnyebb helyzetet.
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Ill. Beflizés

A tl beflizése

e Nyomja a cérnat a 3-3-3-t6l a
4-4-4 felé az abra szerint

e Flizze at a cérnat a megfelel6
cérnavezeton.

e (CsuUsztassa el és tartsa meg a
cérnafeszités kiold6 gombot
jobbra, majd flizze at a cérnat
a feszit6 tarcsan, amely a
feszullés beallitohoz kozeli
csatornaban van.

F. Feszit6 tarcsa
G. Cérnafeszités kioldd gomb

FIGYELEM!

Mindig gy6z6djon meg, hogy kikapcsolta a gépet,
miel6tt a kovetkez6 miveleteket elvégzi.

1. Kovesse a kovetkezd eljarast a ti
beflizéséhez.

A bal oldali ti beflizése

Vezesse a cérnat a jeldlt sorrendben, kdvetve a
sarga szint, és a szamokat az egyes beflizési pontok
kozelében (1-9)

A kozéps6 th beflizése

Vezesse a cérnat a jelolt sorrendben, kdvetve a
rézsaszin szint, €s a szamokat az egyes beflizési
pontok kdzelében (1-9)

A jobb boldali ti beflizése

Vezesse a cérnat a jeldlt sorrendben, kdvetve a zold
szint, és a szamokat az egyes beflizési pontok
kdzelében (1-9)

FIGYELEM!

Amikor a tit flzik be mindig ebben a sorrendben
tegyek: Bal oldali tl, kozépso ta, és aztan a jobb
oldali td.

A A bal oldali tihéz

B A kbzépsé tlihoz

C A jobb oldali tGzh6z

D Szétvalaszté lap

E Huzzon kb. 6 cm cérnat at a ti lyukan.

9-9-9 EI6Irél hatulra

11



Alsoészal beflizése

FIGYELEM!

Mindig gy6z6djon meg, hogy kikapcsolta a gépet, miel6tt a kovetkez6 miveleteket elvégzi.

e Nyomja a cérnat a 3-3-3-t6l a
4-4-4 felé az abra szerint

e Flizze at a cérnat a megfelelé
cérnavezeton.

e (Csusztassa el és tartsa meg
a cérnafeszités kiold6 gombot
jobbra, majd flizze at a cérnat
a feszit6 tarcsan, amely a
fesziilés beallitéhoz kozeli
csatornaban van.

F. Feszit6 tarcsa
G. Cérnafeszités kioldé gomb

1) Kovesse a kovetkezd eljarast az alsoszal
beflizéséhez.

1. Nyissa ki az ellilsé fedelet ugy, hogy
jobbra csusztatja, és a tetejét maga felé
vezeti.

2. Vezesse a cérnat a jelodlt sorrendben,
kovetve a kék szint, és a szamokat az
egyes beflizési pontok kozelében (1-10)

3. Miutan atvezette a cérnat a 10-ig, huzza
meg a kioldé kart (11), majd flzze be a
cérnat a hurokfogoba 12-n és a 13-n.

4. Huzzon at kb. 10 cm-nyi cérnat a ti
lyukan, ahogy a 14. mutatja az abran,
mozgassa vissza az alsoszalat a nyil
iranyaba, hogy lezarja.

5. Csukja le az elulsé fedelet.

Megjegyzés:

Ha vastag cérnat hasznalnak, mint példaul
a dekoracios fonalak alsészalként, a cérnat
az abra szerint vezessék.

Ne vezessék at a fonalat az A-n.

12



IV. Oltés tipusok

Harmas fedooltés (Haromtiis, négy-fonalas fed6oltés)

Hasznaljon négy fonalat, harom elsé tit és az
alsoszalat egy 6 mm-es feddoltés varrasahoz.

Beflizés
- agépbeflizésével kapcsolatos
részleteket a korabbi fejezetekben
talalja.
<A bal oldali, k6zépsé és jobb oldali ta
beflizése>
<Az also6szal beflizése>

Szalfeszitok beallitasa
(1) Elészor allitsa az egyes cérnak
szalfeszitd tarcsait az alabb jelzett
szamokra.
Az egyes szalfesziték szinjeldlései:

Bal oldali ti szalfesz. Kozéps6 ti szalfesz.
(sarga) (rézsaszin)
4 4
Jobb oldali ti szalfesz. | Als hurokfogo szalfesz.
(z6ld) (kék)
4 4

FIGYELEM!
Gy6z6djon meg, hogy a cérna megfeleléen Ul a feszitd tarcsakban ugy, hogy a feszlltség
kioldé gombot jobbra tartja, mikdzben a cérnat a feszit6 tarcsan at vezeti.

1) Varrjon tesztoltéseket (V. Varras fejezet szerint)

2) Allitsa be mindegyik cérna szalfeszességét az 6ltés feltételei szerint.
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» Helyes szalfeszesség
A cérna egy egyenes varratot varr a fels6 oldalra, és az
alsoszal rahurkolodik a szdvet fonakjan.

> Afelsé szal tul laza

A felsdszal beallitét forgassa nagyobb szam iranyaba. Vagy
forgassa az alsészal beallitét egy kisebb szam iranyaba a
lazabb feszllés érdekében.

> Afels6 szal tul feszes

A felsdszal beallitot forgassa kisebb szam iranyaba. Vagy
forgassa az alsdszal beallitét egy nagyobb szam iranyaba a
nagyobb feszités érdekében.

Két-tliis haromfonalas fedooltés

6 mm-es (széles)

Hasznaljon harom fonalat, két elllsé tit, és az alsészalat
egy 6 mm-es vagy 3 mm-es feddoltés varrashoz.
Hasznalata idealis szegéshez és dekoracios
fed6oltéshez.

Tiik és beflizés
A tl behelyezésével és eltavolitasaval kapcsolatos
informaciot a , TU” fejezetben talalja.

1. Bal oldali ti

2. Jobb oldali ti

FONTOS!!
Kicsit huzzak meg a kivett tli szoritdcsavarjat, hogy az nf
essen ki varras kdzben.

1%

A beflizéssel kapcsolatos tovabbi informaciokat a
.Beflizés” fejezetben talalja.

< A bal és jobb oldali ti bef(izése>

< Az als6szal beflizése>
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3 mm-es (keskeny)

Tiik és befiizés
A ti behelyezésével és eltavolitasaval kapcsolatos
informaciot a , TU” fejezetben talalja.
3. Bal oldali oldali ti
4. Jobb oldali oldali ti

FONTOS!!

Kicsit huzzak meg a kivett tl szoritocsavarjat , hogy az
ne essen ki varras kozben.

Szalfeszesség beallitas

FIGYELEM!

Gy6z6djon meg, hogy a cérna megfeleléen iil a feszité tarcsakban ugy, hogy a

A beflizéssel kapcsolatos tovabbi informaciokat a
.Beflzés” fejezetben talalja.

< A bal és jobb oldali ti beflizése>
< Az als6szal beflizése>

(1) El6szor éllitsa az egyes cérnak szalfeszit6 tarcsait az alabb

jelzett szamokra.Az egyes szalfesziték szinjeldlései:

6 mm-es (széles) oltés

Bal oldali ti szalfesz. | Kb6zépsé6 ti szalfesz.
(sarga) (rézsaszin)
4 -
Jobb oldali tli zsalfesz. | Hurokfogd szalfesz.
(zold) (kék)
4 4

3 mm-es (keskeny) 6ltés

Bal oldali ti szalfesz. | Ko6zépsé6 ti szalfesz.
(sarga) (rézsaszin)
4 4
Jobb oldali ti szalfesz. | Hurokfogo szélfesz.
(zoéld) (kék)
- 4

fesziiltség kioldé gombot jobbra tartja, mikozben a cérnat a feszit6é tarcsan at vezeti.
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2)Varrjon teszt Olteseket (V. Varras fejezet szerint)
3) Allitsa be mindegyik cérna feszességét az oltés feltételei szerint.

» Helyes szalfeszesség
A cérna egy egyenes varratot varr a fels6 oldalra, és az
alsoszal rahurkolodik a szdvet fonakjan.

» Afelsé szal tul laza

A fels6szal szalfeszit6 tarcsat forgassa nagyobb szam
iranyaba. Vagy forgassa az als szalfeszit6t egy kisebb
szam iranyaba a lazabb feszités érdekében.

» A felsé szal tul feszes
A felsészal beallitét forgassa kisebb szam iranyaba. Vagy

nagyobb feszités érdekében.

forgassa az als6szal beallitot egy nagyobb szam iranyaba a
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Lancoltés varras (Egytis, kétfonalas dupla lancoltés)

Hasznaljon két fonalat. A kdzépsé ti fonalat és az
alsoszalat.

Tk és beflizés
- a gép beflizésével kapcsolatos részleteket
a korabbi fejezetekben talalja.
1. Kbzépso ti

FONTOS!!
Kicsit huzzak meg a kivett ti szoritdcsavarjat, hogy az
ne essen ki varras kdzben.

A beflizéssel kapcsolatos tovabbi informaciokat a

.Beflizés” fejezetben talalja.

< A kozépsb ti beflizése>

< Az als6szal beflizése>

Szalfeszesség beallitasa

(1)El&szor allitsa az egyes cérnak szalfeszitbit az alabb
jelzett szamokra.

A szalfeszit6k szinjelolései:

Bal oldali ti szalfesz. | Kodzépsé ti szalfesz.
(sarga) (rézsaszin)
- 2
Jobb oldali tii szalfesz. Alsészal szalfesz.
(zoéld) (kék)
- 5

FIGYELEM!
Gy6z6djon meg, hogy a cérna megfeleléen Ul a feszit6 tarcsakban ugy, hogy a fesziltség
kioldé gombot jobbra tartja, mikozben a cérnat a feszit6 tarcsan at vezeti.

2)Varrjon teszt Olteseket (V. Varras fejezet szerint)
3) Allitsa be mindegyik cérna feszességétt az dltés feltételei szerint.

> helyes szalfeszesség
A cérna egy egyenes varratot varr a fels6 oldalra, és az
alsoszal rahurkolodik a szdvet fonakjan.

> Afels6 szal tul laza

A felsbszal szalfesz. tarcsat forgassa nagyobb szam
iranyaba. Vagy forgassa az alsdszal szalfeszitét egy kisebb
szam iranyaba a lazabb feszesség érdekében.

> Afels6 szal tul feszes

A felsbszal szalfeszitbt forgassa kisebb szam iranyaba.
Vagy forgassa az alsészal szalfeszitét egy nagyobb szam
irAnyaba a nagyobb feszités érdekében.
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V. Varras
Sima szovet varrasa (példaul, prébavarras)

1. Emelje fel a nyomotalpat, majd helyezze az
I anyagot a tl leeresztési helyzetéhez.

2. Engedje le a nyomotalpat, forgassa a
hajtékereket maga felé néhanyrszor, majd
gyengéden Iépjen a labpedalra a varras
megkezdéséhez.

Megjegyzeés: Amikor a varrast megkezdi, vagy cérnat
cserél, annak érdekében, hogy a felsészal a
nyomoétalp tetején legyen, varrjon vele ugy, hogy a
nyomotalp alatt legyen, amikor a varrast megkezdi.
Ha lehetséges, forgassa maga felé a hajtokereket
egyparszor, majd vagja le a cérnat az abra szerint.

Az anyag kivétele a gépbél

1. Forgassa kézzel a hajtokereket néhanyszor
maga felé, hogy a ti a legmagasabb ponton
legyen.

A Ez az a hely, ahol a ti a legmagasabb ponton

van.
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3. Mikozben erdsen tartja a kezével az
anyagot, nyomja meg a cérna kiold6
gombot jobbra, hogy a jelenleg hasznalt
felsészalhoz kinyiljon a feszit6 tarcsa.

figyelem
mikor kiveszi az anyagot figyeljen arra, hogy az
g6 nagyon forré.

4. Lassan huzza az anyagot a nyil iranyaba a
3-mal.

legjegyzés:
ugyeljen arra, hogy az anyagot hatra huzza.

5. VAagja el a fels6szalat, amely az anyag
szinén jon ki.

6. Ismét huzza az anyagot a nyil iranyaban,
hogy a fels6szalak végét kihuzza az anyag
mOogott.

7. Vagja el az alsészalat.

8. Minden fonalat huzzon ki hatul. Késse meg
az 0sszes szalat és vagja le.
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Fedo6oltés varrasa

Hatarozza meg, hogy mennyi anyagot akar felhajtani.
Hajtsa vissza az anyagot a kivant mértékig, majd vasalja
a helyére.

Hasznaljon egy vonalz6t a méréshez, majd hasznaljon
szabokrétat az anyag tetejének megjeldléséhez, hogy
lassak, hogy a felhajtott anyag teteje hol lesz.

Helyezze a nyomdtalp aljat az anyag tetejéhez, és
ellendrizze, hogy a rajzolt jel épp a bal tl jobb oldalan
van.

Varrjon pontosan a jelen.

Miutan a varrast befejezte, olvassa el az ,Anyag kivétele
a gépbdl” részt a cérna kezelése miatt.

(1) Anyag (felllet)

(2) Szabokretaval jelzett jel

(3) Bal tii (pont a jel bal oldalan)
(4) Jobb ti

(5) Anyag

(6) TG

Csoészeri ruhak varrasa (példaul felhajtas)

=

1) Emelje fel a nyomotalpat, tegye be az
anyagot az abra szerint, engedje le a
talpat, és kezdje meg a varrast.

2) Fejezze be a varras kb. 4 cm atfedéssel a
varras elején és végén.

Megjegyzés:

Ha cs6szer(i ruhakat varrnak, a kb. 4 cm-es atfedés a
varras elején és végén megakadalyozza a varras
elszakadasat.

3) Vegye ki az anyagot az ,Anyag kivétele a
gepbdl” rész magyarazata szerint.

20



Példak a kéttiis, haromfonalas fedévarrashoz

1) P6lok szegése (egyszeri varras) 2) Szegések (Fedbzott varras/bordazas/passzeé)

3) Szalag illesztése 4) Dekorativ varras
(Gallar széle, stb.) (dekorativ varras)

5.) Gumi illesztése 6) Csipke illesztése 7) Ov hurokvarras
(Szegés bevarrt gumival) (Sima kapcsol6 varrat) (6v hurokvarras)

Példak a haromtiis, négy-fonalas feddvarrasra

1) Sima varras 2) Szegbvarras 3) Szalag illesztése
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VI. Karbantartas

Az égo cseréje

Figyelem!

Mindig gy6zddjon meg, hogy lekapcsolta a gépet a
kovetkezd miveletek elvégzése el6tt. Az ég6 feletti
uveglap forré lehet kdzvetlenll a gép hasznalatat
kovetben, ezért javasoljuk, hogy varjanak, amig az €gé a
cseréhez kihdl.

Az ég0 cseréje:

o Vegyék le a lampaburkolatot az abra
szerint.
Lazitsak meg az ég6 fedélrdgzitdé csavart,
huzzak fel az égéfedelet, és vegyek ki.
Vegyek ki az eégét, és cseréljék le egy ujra.
Csavar
Lampafedél
Csavar
Egé6fedél
Egd

ST

VIl. Gép specifikacidok

Varras

Egy-tls, kétfonalas kettds lancvarras

Kéttls, haromfonalas feddoltés (széles 6 mm-es, keskeny 3 mm-es)
Haromtls, négyfonalas fedévarras (6 mm-es)

Varrasi sebesség
1000 6ltés percenként

Oltés hossz
2 mm-4 mm
Talp emelési magassag:

5 mm-6 mm

Ta
SCHMETZ 130/705 H (90/#14)

Gép nettd tdmege
7.0 kg
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